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Holzplatte mit einer oder mehreren abgerundeten Kanton od*r 
Flftchan ' umd v a nfahn a n mm Harf8fftHnnQ flannnfhnn > j^^^^j^^ (^>C^UJt^ 
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Oabrauchsmuataranmeldung 



Ofe Erfindung betrifft oine Holzplatte, zum Baispiel Holzspanplatle 
m?t Obarf lachanbeschfchtung , zum Be?splel MelamTnharzpaplerbc- 
schic^itung, die durch Einbrlngung von Aussparungan Idngs dar 
abzurundenan Kante odar Rmcha und ansehlVaBand zum Baispiel 
tallweisa Verlefmung der entstandenen lnnenfl«chen mitelnander 
untar gletchsaltlgem Verpres.-san dersalben afna Abrundung der 
Kante odar Rlilche besltzt. Platten diaser Art linden vlelfach 
Anwendung als TUran odar Arbeltsplatten in der KQchenm6bel- 
Industrie und darglelchen, 

Es lat bekannt, dafi zum Baispiel Turen mIt abgerundeter 
KatAen odar FItehe wfe folgt hergestellt wardens 

1) Oar Rohling, zum Baispiel Spanplatte, wfrd formgefrSst und 
anschllefiend mit Schlchtstoffplattenmaterlal In Formpressen 
Oder derglelchen varleimt, 

2) Der Rohlfng wird wie vorstehend fformgefr&st und anschlleBend 
mIt vorgeformtem Schlchtstoffmaterlal verleimt. 

3) Oer RohiHng wind beldseitfg plan mIt SchlcHtstoffplatten materia I 
In Pressen verlelmt, Anschllefiend erfolgl eine Vorbearbeltung 
der zu wdlbenden Kante derart, dafi untar der Schichtstoff- 
platte e<ne Ausfrfisung vorgenomnren wfrd, Mit Hilfe elner 
3onder-KunslstoffkantensprItzma8ehlne l^a br iha l Ado l f Ma ld y 
O-^Tg/ l g eh ur a b e l Tutt l kig a n\ wIrd die zu waibende Kante 
gefafit, die 3chlolitstoffplatte herabgepreast und eIne verblelbende 
Nut mil Polyamfd zur V/erklebung ausgesprltzt • 

Das bekannte erste Verfahren hat den Nachtell, dafl nur ScHlcht- 
stoffplatten fn gewlsser Mlndeststdrke auf dam Rohling aufgeleimt 
werden kdnnen, da durch die RormfrSsung der Rohllnge die 
grobe Mftt^lschicht der Spanplatte direkt untar dem Oekormaterfai 
(Schlchtstoff) zu llegen kommt und die OberflUchenunebenhelten 
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nur durch entsprechend dlcko Dekorschlchten (Schlchistolfplatten) 
ausgogllchan >j^^r<imr% kannen. DTcke Dokorschlchten stellen Je- 
doch ein«n •rhebllchon Kostenfaktor dar. 

Otts zw«il6 bekfiinnto Verfahren bfrst m sIcH d1« glelchan Pro- 
blama und NacHtella, erforderl zusmzllch Jedoch efna Varformung 
das SchlcHtstoffmatarlals und damit ainan w«rtaran Kostanfaklor. 

Oas bakannia 3 Varfahran umgaht zwar ^\nM Tall dar oban ga« 
nannten Problame, stallt abar ain so sahr aufwandigas una 
schwlarlg zu handhabandaa Varfahran dar, daB aina gaganUbar 
oblgan bafdan Varfahran wirtschaflllcha Fartlgung nicht mdglfch 
isl. 

Um aIn saubaras Tall zu mn\m\mn, \b\ hdchsia PrMzlslon bal dan 
vorbaraltendan Arbattsgfingan am baachlchtalan Rohling arfordar- 
lich, da bairn Elnspritzan das Polyamfdas In dia an dar Kanta 
varblalbenda Nlut alna exakta Abdiishtung zwischan baschfchtetem 
Rohling und Kantansprltznr^schlnanfornrt arfolgan muB, damit ain 
Austratan das untar hohem Oruck aingasprltztan Polyamfdas var- 
mladan wfrd, L.atztaras wOrda AusschuB argaban. 

Dta Praxis Jadoch hat gazaigt, daB diasa Anfordarungan an dia 
Prfizlsion bal 3panpiatten als Rohllngwarkstoff nfcht aingehalfan 
warden kOnnen, wodurch hoho AusachuBraten und langa Nach- 
baarbaitungszalten entstehan. AuBardam slnd durch dfa Kantan- 
spritzmascihina BaschrBnkungen In dan Abmassungan das Wark- 
stUckes gegaban. 

Dar Brffndiing Ifagt nun dia Aufgaba zugrunda alia dlasa Schwie- 
rigkaitan, Machtaila und Kostanfaktoran zu umgehan und aIna 
ratronelte Rartfgung auch be! Verwandung von praTsgUnstIg ba- 
schichtatem Rohmaterfal zu armSglfchen, ohna an aina bastlmmta 
Abrundungsform odar WarkslGckgraBa gabundan zu sain* 

Olesa Aufgaba wfrd erfindungsgemMB dadurch galdst, daB 'Hna 
Holzplatte mft Obarflftchanbaschlchtung dia Abrundungan ^\r\^r* 
odar m^rmr^r* Kantan odar Rl&chan basttzt, baf dar lllngs dar 
abgerundetan Kante odar Fl&che eina Aussparung aingabracht 
Isit und deren Innenflache zum Balsplel teilwaise mitainandar var- 
lalmt wurdan, wobaf angera RundungsradTan durch Hilza'- und/ 
Oder Dampfe1nw?rkung erreicht yj>^Brd&n kSnnan. 

Oadurch ist as nauarungsgemSB mdgllch, auch 3panplaitan mU 
<ii\n,r%9r^ zum ESaisplal ainsaftfgar odar baidsaitigar Mataminharz- 
papiarbeschlchtung (zum Beisplel diraktbaschichtat) , PVO- odar 
Lackbaschichtung odar- derglaichan zu vararbaitan und ainaaitig 
Oder beidsatlig an ainar odar mahraren Kantan odar Rlllchan 
abzurunden . 

Oias Ist dadurch m<$gtlch, daB dia naturgamSB glatta 3panplattan- 
obarffacha untar dar Saschichtung arhaltan blalbt, so daB dia 
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Notw«nclTgk«ll dlck«r Oakorschlchten entfttllt. 

WeUerhfn erglbt sich der Vortefl, dafi planbeschfchteteB Material 

eingesetzt warden kann» so daB elne Rormbeschlchtung entfftllt. 

Ofea bringt UnabhAnglgkelt von bestlmmten maaehinanabhftnglgen 

Abrundungsforman und WerkstUckgrdfien . 

AuaschuBquotan sind praktlsch nfcht gagaban. 

Die Harstallung kann mit einfaoh und Ubilchan Mas'chlnan und 

Hllfsmlttain der Holzlndustrfa erfplgan. 

Um dan Errindungsgadanken zu varanschaullchan , mdgan folganda 
AuafUhrungsbalsplala galten, die Jadoch nicht alia Magll<:hkaitan 
erschOpfand wladerzugeban varmttgens 

In Blld 1 - Blld 4 warden die einzelnen Rertlgungsschrltta darga- 
stailt, die zu ainer ftach abgarundeten RIAche des WerkstUckes 
fQhran. 

atld 1, Blld 2« Blld 5 und Blld 6 zaigt atn Balsplal 00^- 
Kantanabrundung « 

Htaraus zetgl stch die untarschfadllche , Jedoch vom Prinzfp her 
glalchartfga Baarbaltung der Kantan das WarkstOcskas , um unier- 
achladllcha abgarundete Kantan odar FIMchan zu erzialen. 

Zifffer 1 stent die ObarflUchanbeschfchtung und ZIfffer 2 das 
TrAgemriatarlal , zum Balsplal Holz* odar 3panplatta, dar. 

Das EInbrfngan dar Aussparungen kann durch BInfrilsen, SMgan 
odar Mhnllche BaartMltungsgBn^ erfolgan. 

Das Varpressen kann mil Rormprassa odar RIanprasse unter 
Verwendung von Kellen oder Shnllchen Hllfsmltleln ausgafOhrt 
werden. 
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SchutzanaprCJche 

Platte mit OberflAchenbeschtchtung Insbesondere solche 
mit einer tharmfschen Oberfltehenbaschfchtung mlt 
Kantenabrundung (en), daciursh gekannzeichnet , <*daB 
dfe Abrundung dadurch geblldat 1st (sind), daB \r% der 
Nahe der Rtattenoberfl&che parallel zu dtaser ein E'.n^ 
schnttt vorgenommen Ist, daB das (dickere) Rlatten- 
tefl unterhalb des Ernschnlttes abgeschrfigt oder abge- 
rundet 1st, und daB das verbielbende und ggfs. Uber- 
stehende obere (dUnne und elastfsche) Tefl mlt der Ab<- 
schrdgung oder Abrundung verklebt Oder verleimt ist." 
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